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In detn Hauptpatent ist ein Stromwender- 
steg beschrieben, dessen auBerer Teil aus einem 
Sparmetall; dessen innerer Teil aus einem Er- 
satzmetall besteht, und der dadurch gekenn- 
5 zeichnet ist, daB beide Teile schwalbenschwanz- 
artig ineinandergreiten oder durch Falz ver- 
bunden sind. 

Nach der Zusatzerfindung werden die bei- 
den Telle derart miteinander verbunden, daB 
10 sie in langen Stangen hergestellt werden kon- 
. nen. Die Verbindung der beiden Teile muB 

*so fest sein. daB sie auch bei nachtraglicher 
mecbanischer Bearbeitung nicht auseinander- 
fallen. Die Einzelteile der Stangen werden 
15 so hergestellt, dafl sie ohne Schwierigkeit in- 
einandergefugt werden konnen. Hierauf wird 
durch Walzen, Ziehen, Pressen o. dgl. erst die 
endgiiltige Form der zusammengesetzten Stan- 
gen hergestellt. 
ao Die Figuren zeigen Beispiele der Erfindung, 
und zwar zeigen die Fig. i und 3 die fertig 
hergestellten Stangen oder Stege in Stirnan-' 
sicht. . Die Fig. 2 und '4 zeigen die Stangen- 
teile vor dem endgultigen Zusammenfiigen. 
35 Der aus Kupfer hergestellte Kopf ist mit a 
bezeichnet, der Trager mit 6. Die beiden 
Teile greifen mittels Schwalbenschwanz inein- 
ander. Wahrend der Trager b in seiner end- 
giiltigen Querschnittsform gezogen wird, erhalt 
30 der Kopf zun^chst * die in Fig. 2 dargestellte 
Form, d. h. die beiden Schwalbenschwanze c, c 
sind, so weit auseinandergebogen, daB das Ende 



des Schwaibenschwanzes von 6 eben noch in 
die Nut geschoben werden kann. Die beiden 
Teile waridern nun so, wie in Fig. 2 gezeich- 
net, ineinandergefiigt gemeinschaftlich durch 
ein Zieheisen, das die Schwalbenschwanze c, c 
fest gegen den Tragerkopf preBt, Dabei wer- 
den die beiden Teile so fest zusammengefligt, 
daB sie alien Beanspruchungen beim Zusam- 
menbau des Stromwenders widerstehen. Wer- 
den die Stege sehr schmal, so macht die 
Herstellung des in Fig. i und 2 dargesteliten 
Schwaibenschwanzes Schwierigkeiten. Man 
kann dann die Anordnung nach Fig. 3 an- 
wenden, die aus einer Halbierung des Steges 
in Fig. I h'ervorgeht. 

Die beiden Einzelteile sind im vorbereiten- 
den Querscbnitt in Fig. 4 gezeichnet. Die 
Keilflache c des Tragers 6 ist durch eine Aus- 
sparung d unterbrochen. In diese greift eine 
Nase.e des Stegkupfers a ; dieses hat vor dem 
Zusammenziehen die Form nach Fig. 4. Die 
Flachen der Nase e gestatten, die beiden Teile 
lose ineinanderzufiigen, Durch das Ziehen 
wird die Nase e* in die Aussparung d gedriickt, 
worauf die beiden Teile untrennbar vereinigt 
sind, 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich ist, 
wird durch die Fliehkraftbeanspruchung das 60 
Gefiige des Stromwenders befestigt, Der Zwi- 
schenraum zwischen den beiden Teilen a und h 
in Fig. I und 2 kann derart vergroBert wer-r 
den, daB. ein Ventilationskanal entsteht. 
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Patent-Ansp ruche: 

I. Verfahren zur Herstellung von Strom- 
wenderstegen fiir elektrische Maschinen 
nach Patent 298288, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Trager und der Kopf zu- 
nachst lose ineinandergefiigt werden, und 
daB die endgiiltige Querschnittsform des 



Steges durch Ziehen. Walzen, Pressen 0. dgl. 
hergestellt wird. 

2. Stromwendersteg nach Anspruch r, 
gekennzeichnet durch eine solche Fornn des 
den Trager mit dem Kopf verbindenden 
Schwalbenschwanzes, daB durch die Flieh- 
kraftbeanspruchung das Gefiige des Strom- 
wenders gefestigt wird. 



Hierzu i Blatt Zeichnungen. 



DERLIN. GEDRUCKT IN DIIR nEICBSDRUCKEriEl. 



Fig- 1- 



m. 




Zu der Patentschrift 301410 
Fig. 2. 



Fig. 4. 



PHOTOGR- DROCK DER REICHSDRUCKE^tEL 



